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(54) Verfahren zur Herstellung von armlerten Beschlchtungen, insbesondere auf 
Betonofoerfiachen, und zugeh6riges Armierungsnetz 

(57) Verfahren zur Herstellung von armlerten 
Beschichtungen, insbesondere auf Betonoberfldchen, 
bei dem auf die zu behandeMe Oberfldcfie eine 
Grundschicht (7) aus in fliessfdhigem oder pastOsem 
Zustand b^indlichem. aushartendem Material, insbe- 
sondere SpritzmOrtel oder Sprrtzbeton. sodann auf 
diese Grundschicht ein Armierungsnetz (8) mtt Mineral- 
fasern, insbesondere Gasfasern. und schliesslich auf 
die rrdt dem Armierungsnetz versehene Grundschicht 
eine Oberschicht (9), wiederum aus in fliessfdhigem 
Oder pastOsem Zusland befindllchem. aushdrtendem 
Material, insbesondere SpritzmOrtel oder Spritzbeton, 
aufgebrachtwird. 

in Verbindung mH den Gattungsmerkmalen wird ein 
Armierungsnetz (8) in Form eines Gewebes oder 
Geflechts aus Strdngen (S) vera/endet die als fOr das 
Eindringen von in f iiessfdhigem oder pastOsem Zustand 
befindllchem Material offene FaserbQndel ausgebildet 
sind. Das Annierungsnetz (8) wird in Form eines Gewe- 
bes Oder Geflechts mit einer Maschenweite (M) von 
mindestens etwa 12 mm venvendet 
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Beschreibung 

Die Erf indung betrrfft ein Verlahren zur Herstellung 
von armierten Beschichtungen, insbesondere auf 
Betonoberfiachen, mil fofgenden Merkmalen: 
Auf die zu behandeinde Oberfldche wird mindestens 
eine Grundschicht aus in fiiessfdhigem oder pastOsem 
Zustand befindiichem, aushdrtendem Material, insbe- 
sondere SpritzmOrtel Oder Sprltzbeton, sodann auf 
diese Grundschicht mindestens ein ArmierungsnetE mit 
Mineralfasem. insbesondere Gtasfasern, und schlies- 
sltch auf die mit dem Armierungsnetz versehene Grund- 
schicht mindestens eine Ot>erschicht, wiederum aus in 
fliessfdhigem oder pastOsem Zustand befindiichem. 
aushartendem Material, insbesondere SpritzmOrtel 
Oder Spritzbetoa aufgebracht. Zum Eifindungsgegen- 
stand gehOrt ferner ein entsprechendes Amnierungs- 
netz. Beschichtungen mit Armierung dieser Art finden 
breite Anwendung, u.a. bei der instandstellung von 
Bauwerken verschiedenster Art insbesondere von 
rissbelallenen BetonoberflSchen im Hoch- und 11eft>au. 
vor allem auch im Tunnelbau. 

Ein Beschichtungsverfahren der vorliegenden Art 
ist bekannt aus der JPA63 275728 (Patent Abstracts of 
Japan. Vol. 14, No. 355 {M-1004> <4298)). Dort ist eine 
Beschichtung mit einem Armierungsnetz oder -gitter 
gezeigt, das aus in Giessharz gebundenen Glasfasern 
besteht und durch Nagelung oder Klammerung mit 
einer Beton-Qrundschicht veribunden wird. Abgesehen 
von der so erzletten punktuellen Vert»ndung lonn denv 
zufoige nur eine Obetfldchenhaftung des Armierungs- 
netzes mit der Grundschicht und auch mit der 
anschliesserKi aufgebrachten Oberschlcht entstehen. 
Dies hat eine vergleichsweise schwache innere Ver- 
bundfestigkeit insbesondere Schubfestigkeit. der 
Gesamtbeschichtung zur Folge. Deswegen und vor 
allem im Hinbiick auf die notwendige. sichere Uebertra- 
gung der durch Schwindung beim Erstarren der Schich- 
ten und durch untersc^iedliche Temperaturdehnung 
bedingten Schubspannungen zwischen den Schichten 
und der Armierung haben sich solche Strukturen als 
vert>esserungsbedQrftig enviesen. 

Im Qbrigen ist aus der DE-C-40 26 943 ein 
Beschichtungssystem bekannt. bei dem ausser ande* 
ren Schichten eine aus Mineralfaser bestehende Gewe- 
beschicht mitteis Kunstharz Qber einem Beton- oder 
Maueruntergrund auflaminiert wird. Dort wird eine 
durchgehend fldchenhafte VerMebung einer zwar porO- 
sen. jedoch nicht netz- oder gitterfOrmig durchbroche- 
nen Gewebeschicht hergestellt Sowohl die 
Kunstharzschicht wie auch die Gewebeschicht eriau- 
ben keine ^bschnittsweise unmittelbare Veibindung 
zwischen dem Betonuntergrund oder einer Beton- 
Grundschicht einersets und einer ebensolchen Ober- 
schicht andererseits. Es wird also keine in Beton einge- 
bettete, netz- oder gitterfOrmige Armierung gebiUet 
vielmehr ist die Verbundfestigkeit allein durch cfie fld- 
chenhafte VerMebung bestimmt Damit lessen sich zwar 
bm entsprechend hochvirertigen Kunstharzen ver- 



gleichsweise hohe Festigkeitswerte en'eichen, jedoch 
mit einem gegenOber Armierungssystemen vorliegen- 
der Art wesentlich hdheren Aufwand. Insoweit handelt 
es sich um grundsdtzlich unterschiedliche Systeme. 

5 Aufgabe der Erfindung ist demgegenOber die 
Schaffung eines Beschichtungs- und Armierungssy- 
stems gemdss der eingangs angefuhrten Verfahrens- 
gattung. das in rationeller Weise die Herstellung einer 
unmittelbaren Stoffschlussverbindung hoher Schubfe- 

10 sligkeit zwischen Grund- und Oberschk:ht sowie eine 
sichere formschlussige Einbettung der Armierung in 
das Beschichtungsmaterial ermOglicht. und zwar 
zusatzlich auch mit Stoffschlussverbindung zwischen 
Beton und Armierung. 

15 Die erf indungsgem&sse IjOsung dieser Aufgabe ist 
hinsichtiich des Hersteflungsverfahrens bestimmt durch 
die Merlonale des Anspruchs 1, hinsichtiich des Armle- 
rungsnetzes durch die Merkmale des Anspruchs 10. 
Erfindungswesentiiche Weiterb'ldungen und Ausgestal- 

20 tungen sind bestimmt durch die Merkmale der ruckbe- 
zogenen AnsprOche. 

Wesentlich fQr die erfindungsgemdsse Aufgabenlo- 
sung ist zundchst im Gegensatz zu bekannten Armie- 
rungen die AusUldung der Netzstrdnge als offene 

25 FaserbOndel. deren Faserzwischenrdume und Kapilla- 
ren also nicht durch Bindemittel oder Klebstoffe ausge- 
fOlit Oder versperrt sind. Ihfblgedessen kann die 
f fiessfdhige oder pastOse Beschichtungsmasse. d.h. im 
Normatfall Beton oder MOrtel. in die Faserzwischen- 

30 rdume eindringen und nach dem Aushdrten mit dem 
FasergefOge eine Mikroverzahnung bUden. d.h. eine 
hochwirksamen Formschluss. Ausserdem ergibt sich 
schon bei einigermassen geeigneter Materialauswahl 
zwischen Beschichtungsn^sse und Faseroberfldche 

35 eine beachtiich Stoffschlusshaftung, die in Werterbil- 
dung der Erfindung gemftss Anspnjch 5 durch 
Beschtehtung oder Inprdgnierung der Fasern. insbe- 
sondere mit einem Haftvermittier auf Polymeri>asis. 
noch verstdrkt werden kann. Der Haftvermittier wird 

40 zweckmSssig in seiner Zusammensetzung so gewdhlt, 
dass er gleichzeitig eine Verstarkung der KapIIanMr- 
kung bewirkt und damit das Eindringen der Beschich- 
tungsmasse in die Faserzwischenraume unterstutzt. 
Des weiteren erfindungswesentiich sind ausrei- 

45 chend grosse LDcken oder Durchtrittsfiachen in der 
Armierung fOr die Bildng einer unmittelbaren. stoff- 
schlQssigen Verbindung zwischen Grundschicht und 
Oberschicht. Hier hat sich erfahrungsgemass eine 
Maschenweite von mindestens 12 mm als eriorderlich, 

50 aber allgemeinen auch als ausreichend enwiesea 
Optirruerte bzw. einer vergleichsweise' geringen 
Fliessfdhigkeit des Beschichtungsmaterials Rechnung 
tragende Minimalwerte der Maschenweite. insbeson- 
dere auch in Verbindung mit Vorzugswerten fQr die 

55 Maximalwerte derselben. gehOren zum Gegenstand 
der AnsprOche 2 und 3. Vbrzugsweise werden Netze mit 
symmetrischer, d.h. in beiden Strangrichtungen Qber- 
einstimmender Maschenweite eingesetzt Eingehend 
ausgewertete Praxis hat gezeigt dass durch die erfin- 
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dungsgemdsse Beton-Betonbindung im Maschenbe* 
retch und durch die Beton-Faserbundelbindung hohe 
Schubspannungen infblge Schwindung und thermi- 
scher Delmung sicher Qbertragen und damit Rissbil- 
dung in der Oberfldche auch unter schwierigen 
Bedingungen vermieden werden kann. Wenn ferner in 
Ausgestaltung der Erfindung ein Amnierungsnetz mit 
einer Reissfestigkeit von mindestens 20 kN/m und einer 
Reissdehnung von hOchstens 5% eingeselzt wird, so 
kann cfie GesamAbeschlchtung auch beachtiiche statt- 
sche Funktionen Obernehmen. 

Eine andere Ausgestaltung der Erfindung geht 
dahin, ein Arrroerungsnetz einzusetzen, dessen Faser- 
material gegen Angriff durch aggressive, Insbesondere 
aikalische Bestandteile der Grundschicht Oder Ober- 
schicht insbesondere in Zement enthaltenes Ca3Al2. 
inakliviert und damit geschutzt ist. Dazu kommt es auch 
in Betracht einen solchen Schutz mittels einer entspre- 
chenden Faserbeschichtung zu erreichea Aus GrOn- 
den der Haltbarkett sowie im Hinblick auf die 
Vermeidung von von gegenseitigen Beeintrdchtigungen 
einer Haftvermittlungs- und einer Kbrrosionsschutzbe- 
schichtung wird jedoch im aflgemeinen erfindungsge- 
mass der ersten Alternative der Vorzi;^ gegeben. Die 
Haltbarkeit solcher Annienjngen ist praktisch unbe- 
grenzt 

Die Erfindung wird weiter anhand der in den Zeich- 
nungen schematisch dargesteflten Ausfuhrungsbel- 
spiele erldutert Hierin zeigt: 

Fig.1 ein bekanntes Beschichtungssystem mit 
Stahlnetzarmierung, 

Fig.2 ein erfindungsgemdsses B^hichtungssy- 
stem mitGlasfaserarnverung, 

Rg.3 eine Rolle eines erfindungsgemassen Anmie- 
rungsnetzes, 

Rg.4 eine mit einem Rasterelektronenmikroskop 
erstellte photografische Wiedergabe eines 
Schnittberek^hs einer erfindungsgemdssen 
BescNchtung und 

Rg.5 die Aufzeichnung einer gaschromatischen 
bzw. spektroskopischen Analyse eines erfin- 
dungsgemass gegen aikalische Kbmosion 
durch seine Zusammensetzung geschutzten 
Glasfasermateriais. 

In Rg.1 ist ein bekanntes Herstellungsverfahren fOr 
eine Betonschicht mit StahWrahtnetz als Armierung 
wiedergegeben. Ein Untergrund 1, z.B. Beton oder Fels, 
wird mit einer Gmndschicht 2 aus Spritzbeton oder 
SpritzmOrtel versehen. HierfOr kommt ein Trocken- 
ebenso wie ein Nassspritzverfehren in Betracht. das 
Stahldraht-Armierungsnetz 3 wird auf der Grundschicht 
befestigt, und sodann SpritzmOrtel 4 mittels einer Obli- 
Chen Spritzvorrichtung 5 auf das Armierungsnetz 3 auf- 



gespritzt Dabei beretten oft Schwingungen des 
Stahlnetzes Schwierigkeiten. indem hinter den schwin- 
genden Stahldrdhten im MOrtel Spritzschatten entste- 
hen, die eine Qualitatsminderung der Beschichtung zur 
5 Fdge haben. Sdche Stahlnetzannieningen haben den 
Nachteil hohen Gewichts und entsprechender Kosten. 
sie unterliegen ausserdem der Korrosionsgefahr. 

Rg.2 zeigt eine erfindungsgemass erzeugte Belon- 
beschichtung mit Glasfaserarmierung. Auf den Unter- 
10 grund 1 wind zundchst eine relativ dQnne Grundschicht 
7 von z.B. 5 bis 10 mm Dicke aus Spritzbeton oder 
SpritzmOrtel aufgebracht Diese Grundschicht hat 
neben einer Bindun^unktion gegenuber dem Unter- 
grund vor allem eine Ausgleichsfunktion bezQglich Ris- 
1$ sen, Unebenheiten und dergl.. sie wird im noch nicht 
abgebundenen Zustand abgezogen und gegebenen- 
falls zur Btndungsverbesserung aufgerauht 

Auf die 80 erstellte Grundschicht wird ab Rolle ein 
Armierungsnetz 8 der in Rg.3 angedeuteten Art aufge- 
20 bracht, das in Fomri eines Geflechts oder Gewebes aus 
Qt>er Kreuz verlaufenden Glasfaserstrangen S mit hier 
symmetrischer Maschenweite M besteht Diese Armie- 
rung erfullt die einleitend aufgef Qhrten Erf indungsmerk- 
male und venwirMicht somit die dargelegten Vorteile. In 
25 einer praktisch bewahrten AusfOhrung betrug die 
Maschenweite 35 x 35 mm. Die Strange S bestehen 
aus untereinander ungebundenen Glasfasern und bil- 
den daher ein fOr das Eindringen von Beschichtungs- 
masse offenes Fasert>undel. Infblge der 
30 Dampfungselgenschaften von offfenen FaserbOndeIn 
besteht praktisch keine Schwingungsgefahr mit BOdung 
von Spritzschatten. Infblge der relativ grossen 
r^aschenweite wird auch der oft auftretende RQckFrall 
und Austritl von im SpritzmOrtel oder Spritzbeton ent- 
35 haltenen, grfisseren Partikeln. d.h. die damit verbun- 
dene ErhOhung des Zementgehalts und Gefahr der 
VersprOdung des MOrtels oder Batons mit entsprechen- 
der Rissbikfung wesentlich vermindert 

Das Armierungsnetz kann gemass einer ersten 
40 Verfahrensvariante kurzzeitig nach dem Aufspritzen der 
somit noch weichen Grundschicht aufgebracht und mit- 
tels Roll- Oder Druckwerkzeugen in deren Oberfiache 
eingearbertet werden. Gegebenenfalls ist dann eine 
gesonderte Befestigung des Armieaingsnetzes ent- 
45 behrlich. Andernfalls und ohneh'n be! Anwendung «ner 
anderwi Verfahrensvariante mit bereits welter fbrtge- 
schrittenem Abbinden der Grundschicht wird das 
Armierungsnetz in der aus Rg.2 ersichtlichen Weise mit 
Haltenagein 10 oder geeigneten Klammern an sich 
50 bekannter Art befestigt zweckmassig mit Hiife Qblicher 
DrucMuftwerkzeuge. die hier keiner naheren Eriaute- 
rung bedQrfen. Zum Schutz des Armierungsnetzes 8 
kOnnen an den Haltenagein 10 Unterlagscheiben aus 
Weichmaterial, z.B. Neoprengummi, eingesetzt werden. 
55 FOr die Haftenagel kommt im allemeinen eine Lange 
von hOchstens etwa 20 mm In Betracht, so dass eine 
mOgfichenweise auftretende. kathodisch-anodische 
Potentialdifferenz Qber der Nageliange sehr gering 
bleibt und keine Aniass zu Kbrrosion gibt Gegebenen- 
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falls sind jedoch durch Galvanisierung, Chromatisie- 
rung Oder dergl. korrosicnsgeschOtzte cxJer aus 
korrosionsbestaruiigem Material bestehende NSgel in- 
setzbar. Praktische AusfOhrungen haben diesbezQglich 
eine Bestdndigkeit von vielen Jahren erwiesen. 5 

Arnrderungsnetze der erindungsgemdssen Art 
haben hohe Zugfestigkeit sind jedoch einafach und 
arbeitssparend zuzuschneiden, zu verlegen und zu 
befesttgen. Sie hinslchtlich der Untrgrundform anpas- 
sungsfShtg und kOnnen an Kanten und Ecken der letz- 10 
teren sogar sch^os gdoiickt werden. 

Auf dte Qrundschtoht 7 mit dem eingearbetteten 
bzw. befestigten Armierungsnetz 8 wird. wie in Rg.2 
angedeutet. eine Oberschicht 9 aufgebracht, die z.B. 
ebenfails aus Sprttzbeton oder SpritzmOrtei besteht und 15 
in entsprechender Weise wie die Grundschicht herge- 
stelit werden kann. Im Beispiel bildet die Oberschicht 
den ausseren Abschluss der Beschk:htung. steitt also 
eine Deckschicht dar. Qegebenenfalls kann jedoch eine 
weitere Schicht oder sogar eine Mehrzahl derselben 20 
vorgeseh&i werden. etwa mit bestimmter Schutzfunk- 
tion. Die Oberschicht hat in der Praxis oftmals vorteil- 
haft eine Dicke zwischen 5 und 30 mm. Im Fall der 
Beschlchtung eines Betonuntergrundes, z.B. in der Tun- 
nelinstandhaltung, kOnnen die Gmndschlcht und die 2S 
Oberschicht vortellhaft ungeffthr gieich dick ausgefOhrt 
werden, so dass ^ch eine im wesentlichen mittige Lage 
des Armierungsnetzes In der GesamtscHcht ergibt 

Ein von den LABORATOIRS ALPES ESSAIS in 
Grenoble durchgefOhrten Platten-Biegeversuch. bei 30 
dem eine vnaH erfindungsgemasser Beschlchtung und 
Gasfaser-Armierungsnetz von 5% Relssdehnung ver- 
sehene Spfrtzbetonplatte auf einem steifen Rahmen all- 
seitig gefagert und durch einen Druckstempel im 
Zentrum belaststwurde, ergab ein besonders hohes ss 
ArbeitsvemiOgen (zeitliches Integral der Biegekraft als 
Punklion der Verfbrmung) und eine entsprechend ver- 
besserte Langzeit-Haltbarkeit der Beschlchtung (die 
Relssdehnung ist diejenige Zugdeformation in % eines 
Objektes, hier eines Gasfaser- Armierungsnetzes, 40 
oberhalb deren Reissen auftritt. ste kann durch Materi- 
alauswahl sowie Parametereinstellung belm Weben 
Oder Rechten des Netzes gezielt eingestellt werden). 
Solch vortetlhafte Elgenschaften sind vor allem Im Tun- 
nelbau von grosser Bedeutung. 4S 

Die in Fig.3 als Beispiel gezelgt Rolle eines erfin- 
dungsgemdssen Armierungsnetzes veranschaulicht 
dessen Rdl- und Knlckfdhigkeit. die es auch fOr kompli- 
zierte Konstruktionen geeignet macht Das Armierungs- 
netz ist Z.B. beidseHig randverstarkt. so dass so 
Ueberlappungen gering gehalten werden kOnnen. Das 
Zuschneiden des Netzes kann einfach mit Messer oder 
Schere erfblgen. 

Die mikroskopische Darstellung eines entspre- 
chend Meinen Querschnittsbereichs innerhalb der in ss 
Beton B eingebetteten Glasfasern F eines als offenes 
FaserbQndei ausgeblMeten Armierungsstranges in 
Fig.4 zeigt deutlich. dass der CS04 Zementleim mit sei- 
nen Partikein P In die Zwischenrftume der Fasern ein- 



gedrungen ist und eine praktisch ailsertige Einbettung 
auch der einzelnen Fasern bildet. Dieses Eindringen 
kann erfindungsgem^ss durch geeignete EInstellung 
des Spritzdruckes und anderer Parameter belm Aulbrin- 
gen des Betons auf die Armierung optimiert werden. Es 
ergibt steh so der bereits envdhnte, intensive Mikrofbrm- 
schtuss zwischen FaserbQndei und Beton sowie auch 
eine beachtliche Haftung bzw. Stoffschlussverbindung 
zwischen Faseroberfiache und Beton bzw. erstarrtem 
Zementleim. 

Das spektroskopische Analysediagramm in Rg.5 
zeigt die AnwesenheH einer t>eachtiichen Alunvnium- 
komponente in der untersuchten Glaslaser, die sich 
durch hohe Alkalienbestdndigkelt auszeichnete. 

PatentansprOche 

1. Verfahren zur Herstellung von armierten 
Beschichtungen, insbesondere auf Betonc^erfia- 
chen. umfossend folgende Merkmale: 

a) auf die zu behandeinde OberflSche wird 
mindestens eine Grundschicht aus in fliessfd- 
higem oder pastOsem Zustand befindlichem. 
aushflrtendem Material, Insbesondere Spritz- 
mOrtei Oder Spritzbeton, aufgebracht: 

b) auf die Grundschicht wird mindestens ein 
Armierungsnetz mit aus MineraHasern, insbe- 
sondere Glasfasern, aufgebracht: 

c) auf die mit dem Armierungsnetz versehene 
Grundschicht wird mindestens eine Ober- 
schicht aus in fliessfdhigem oder pastOsem 
Zustand befindlichem, aushdrtendem Material, 
insbesondere SpritzmOrtei oder Spritzbeton. 
aufgebracht: 

gekennzek^hnet durch folgende Merkmale: 

d) Venwendung eines Armierungsnetzes (8) in 
Form eines Gewebes oder Geflechts aus 
Strdngen (S), die mindestens teilweise als fOr 
das Eindringen von in fliessfdhtgem oder 
pastOsem Zustand befindliches Material offene 
FaserbQndei ausgebildet sind: 

e) Verwendung eines Armierungsnetzes (8) in 
Form eines Gewebes oder Geflechts mit einer 
Maschenweite (M) von mindestens etwa 12 
mm. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, gekennzetehnet 
durch die Vemvendung eines Armierungsnetzes (8) 
rrtit einer vorzugsweise symmetrischen Maschen- 
weite (M) von mindestens 25 mm. insbesondere 
von mindestens 35 mm. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, gekennzeich- 
net durch die Verwendung eines Armierungsnetzes 
(8) mit einer vorzugsw^se symmetrischen 
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Maschenweite (M) von hOchstens 110 mm, insbe- 
sondere von hOchstens 70 mm. 

4. Verfahren nach einem der vorangehenden 
AnsprOche, gekennzeichnet durch die Verwendung s 
eines Armierungsnetzes (8) mit einer Reissfestig- 
ke'rt von mindestens 20 kN/m und einer Reissdeh- 
nung von hdchstens 5%. 

5. Verfahren nach einem der vorangehenden io 
AnsprOche, gekennzeichnet durch die Venwendung 
eines Armierungsrietzes (8). dessen Fasern (F) mit 
einem insbesondere eine polymere Substanz ent- 
haltenden Haftvermittler beschichtet sind. 

IS 

7. Verfahren nach einem der vorangehenden 
Anspruche. gekennzeichnet durch die Venwendung 
eines Armierungsnetzes (8) mit gegen Angriff 
durch aggressive, insbesc^ere alkafische 
BestandteOe der Grundschicht (7) oder Ober- 20 
schicht(9), Insbesondere in Zement enthaltenes 
Ca3Al2. inaktiviertes Fasermaterial und/oder ent- 
sprechend beschk^htetes Fasennaterial aufweist. 



13. Armierungsnetz nach e'mem der AnsprOche 10 

bis 12, gekennzeichnet durch eine Reissfestigkeit 
von mindestens 20 kN/m und eine Reissdehnung 
von hOchstens 5%. 

14. Armierungsnetz nach einem der AnsprOche 10 
bis 13. gekennzeichnet durch Faserslrange (S). 
deren Fasern (F) mit einem insbesondere eine 
polymere Substanz enthaltenden Haftvermittler 
beschichtet sind. 

15. Armierungsnetz nach einem der AnsprOche 10 
bis 14. gekennzeichnet gekennzeichnet durch 
gegen Angriff seitens aggressiver, insbesondere 
alkalischer Substanzen, insbesondere seitens in 
Zement enthattenem Ca3Al2, inaktiviertes und/oder 
entsprechend beschichtetes Fasermaterial. 



8. Verfahren nach einem der vorangehenden 25 
AnsprOche, dadurch gekennzdchnet, dass die 
Oberschicht (9) in einer Dicke zwischen 5 und 30 
mmausgefOhrt wird. 

9. Verfahren nach einem der vorangehenden 30 
AnsprOche, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Oberschteht (9) und die Grundschicht im viresentli- 
chen in gleicher Dicke ausgefOhrt werden. 

10. Armierungsnetz fOr insbesondere In SpritzmOr- 3S 
tel Oder Sprltzbeton ausgefOhrte Beschlchtungen, 
insbesondere auf Betonoberf Idchen, gekennzeich- 
net durch fblgende Merkmale: 



a) Ausbildung in Form eines Qewebes oder 40 
Geflechts aus Faserstrdngen (S), die minde- 
stens teilweise als fQr das Eindringen von in 

f liessfahigem oder pastOsem Zustand befindli- 
che Massen offoie F^sert)Ondel ausgebildet 
sind; 4S 

b) /\usbildung in Form eines Gewebes oder 
Geflechts mit einer Maschenweite (M) von min- 
destens etwa 12 mm. 



11. Armierungsnetz nach Anspruch 10. gekenn- so 
zeichnet durch eine vorzugsweise symmetrlsche 
Maschenweite (M) von mindestens 25 mm, insbe- 
sondere von mindestens 35 mm. 



12. Armierungsnetz nach Anspruch 10 oder 11, ss 
gekennzeichnet durch eine vorzugsweise symme- 
trlsche Maschenweite (M) von hOchstens 110 mm, 
insbesondere von hOchstens 70 mm. 
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